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Navod na pouziti pro MIG/IMAG
poloautomatickou svarecku

FANMIG J5 MOST

i
[=]

Naskenujte nebo navstivte

http://www.rywal.eu/f01-9
Pozor! Kopie této pfirucky by méla byt umisténa na misté pouziti
zafizeni a méla by byt vzdy k dispozici pro operatora.




Dékujeme, Ze jste si zakoupili poloautomaticky svafovaci stroj FANMIN J5 od MOST. Vé&fime,
ze tento produkt spini vase pozadavky. Pfed pouzitim tohoto zafizeni si peclivé prectéte
vSechny bezpecnostni a provozni pokyny, abyste zajistili jeho spravné pouziti.

FANMIG J5 neni pfedmétem Nafizeni o ekodesignu 2009/125/EU — viz. Nafizeni 2019/1794
(EU) ¢l. 1 bod 3b a ¢lanek 2 body 12A a C. 12A a C.
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1. Prirucka o ochrané zdravi a bezpecnosti pfri praci

ﬁ POZOR! Pristroj nelze pouzit pro ucely rozmrazovani potrubi! Informace, které jsou
obsazeny v ikonach na zafizeni:

Pouzivani a udrzba svafovaciho zafizeni mize byt nebezpeéna. Uzivatel musi
dodrZovat bezpe&nostni pfedpisy a pfedpisy. Svarecky smi pouZivat pouze
kvalifikovani pracovnici. Dodrzujte mistni pfedpisy a predpisy tykajici se prace
@ s timto typem zafizeni a pfedchazeni nehodam.

kapalin, je zakazano. Hoflavé latky umistéte na bezpe€ném misté mimo misto

Pfed zahajenim prace odstrarite ze svafovaci oblasti vSechny hoflavé latky.
‘% Svarovani uvnitf nadrzi, které byly dfive pouzivany jako skladovani hoflavych
e | rozstrikovani.

e,

Zafizeni nevystavujte desti, ani vodni pare a nestfikejte nad nim vodu.

= ) | Nesvérejte bez nalezité ochrany o¢i. Vénovat pozornost zajisténi bezpecnosti
pro kolemjdouci proti zafeni vznikajicim pfi svafovani.

Pouzivejte vétrani a filtry, abyste odstranili vypary béhem svafovani z
1| | pracovisté. Pokud filtracni, ventilacni systém nefunguje spravné nebo neni
44 1 | | k dispozici, pouZzijte jednotlivé filtry.
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\ Po zjisténi poskozeni napajecich kabell, okamzité zastavte praci. Nedotykeijte

\ X] se poskozenych kabell. Pfed opravou nebo udrzbou odpojte zafizeni od zdroje
napajeni. Nikdy nepouzivejte zafizeni s poSkozenymi napajecimi kabely

svafovani zkontrolujte pracovisté z hlediska nebezpedi vzniku pozaru.

H
Hasici pfistroj udrzujte vzdy v blizkosti mista svafovani. Po ukonceni

V pfipadé poruchy jej je tfeba vymeénit za novy redukéni ventil.

%’ Nikdy se nepokousSejte opravit poSkozeny redukéni ventil na plyn sami.

W T Elektromagnetické ruseni.

B _5, Zafizeni muze ovliviiovat dal$i zafizeni citliva na elektromagnetické ruseni (roboty,
4" | | pogitage atd.).

Vzdy zajistéte a ujistéte se, aby zafizeni, ktera budete pouzivat ve svareCské

pracovni stanici, byla odolna vi¢i ruseni.

Aby se minimalizovalo ruSeni, doporu€uje se pouzit co mozna nejkratsi svafovaci

kabely uspofadané paralelné.

VZzdy pracujte ve vzdalenosti nejméné 100 m od jinych citlivych zafizeni.

Vzdy se ujistéte, Ze je instalace uzemnéna.

V pfipadé ruseni jinych zafizeni tiente kabely nebo pouzijte vhodné filtry.

uvoD

Uvedeni do provozu a normalni bézny provoz je mozny pouze po peclivém precteni tohoto

navodu. Svarovani vyzaduje dodrzovani podminek souvisejicich s elektrickym obloukem a pozarnim
pfedpisem. Svare¢ by mél byt vybaven s ochrannym pracovnim odévem a zafizenim v souladu s
platnymi pfedpisy. Je tfeba pouzivat sadu kompatibilnich ochrannych

prostfedkl v souladu s ustanovenimi Smérnice 2016/425 (EU).Osobni ochranné vybaveni

zahrnuje: svafovaci masku, svafovaci rukavice, ochrannou zastéru, kozenou obuv, nehoflavy svarovaci
odév. Navzdory vysoké technické urovni zafizeni by mél personal prokazat znacnou disciplinu v
pFistupu ke zdravotnim a bezpe¢nostnim pozZadavkim na ochranu pfed zdravi $kodlivymi

faktory vyvijenymi technologii svafovani.

Provozni podminky

Pro zajisténi dostate¢né Zivotnosti a bezproblémového provozu:

- neumistujte ani nepouzivejte toto zafizeni na naklonéném povrchu (vice nez 15°),

- nepouzivejte zafizeni k rozmrazovani potrubi,

- zafizeni je tfeba umistit na misté s volnou cirkulaci vzduchu (bez pfekazek v proudéni vzduchu
do ventilatoru a z né&j). Je-li zafizeni pfipojeno k elektrické siti, nesmi byt zakryto (napf. papirem
nebo tkaninou).

- minimalizujte mnozstvi necistot a prachu, které mohou vniknout do zafizeni,

Zafizeni ma stupen ochrany IP21S a nesmi byt vystaveno pfimym atmosférickym srazkam,

- nepouzivejte zafizeni pro svafovani nadrzi, ve kterych se v minulosti skladovaly hoflavé latky.
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POZOR
A PLYNY A ZPLODINY

Pouzivani MIG / MAG, TIG a MMA techniky svafovani produkuji Skodlivé plyny a vypary
obsahujici ozon a vodik, stejné jako oxidy nebo kovové Castice. Pracovni prostfedi by mélo byt
vybaveno velmi dobrou ventilaci (odsavani prachu a koufe) nebo musi byt umisténo ve
vzdusném prostiedi. Kovové povrchy uréené ke svafovani by nemély byt chemicky
kontaminovany, zejména odmastovaci prostfedky (rozpoustédla), které se béhem svarovani
rozklddaji a vytvéreji toxické plyny Svafovani pozinkovanych, kadmiem pokrytych nebo
pochromovanych ¢&asti je povoleno pouze tehdy, je-li namontovano saci a filtraéni zafizeni a se
zavedenim Cerstvého vzduchu do svafovaci pracovni stanice.

ZARENI

Vyzafované emise ultrafialového zareni jsou Skodlivé pro zrak a pokozku. Proto je nutna
svarovaci maska s ochrannymi filtry. Svafovaci pracovisté by mélo splfovat urcité pozadavky
a mélo by obsahovat:

* pfiméfrené osvétleni,

» pevné nebo pohyblivé ochranné obrazovky, kterymi se fidi kolemstojici zabezpecené pred
ucinky zareni,

* umisténo v mistnosti s pfislusnym typem barvy stein (absorpce UV zafeni)

OCHRANA PRED OHNEM

Svarovaci pracovisté by mélo byt umisténo v bezpecné vzdalenosti od hoflavych latek
umisténych zejména na podlaze nebo sténach. VSechny hoflavé latky vyzaduji ochranu pred
horkymi kovovymi kapkami. Pracovisté se doporucuje vybavit pozarnimi pfikryvkami a hasicimi
pristroji..

OCHRANA PRED ELEKTRICKYM PROUDEM

Je nepripustné pfipojit zafizeni k nepostacujicim elektrickym rozvodim nebo s neovéfenou
ucinnosti uzemnéni. Je zakazano odstranovat vnéjsi ochranné kryty, pokud je zafizeni pfipojeno
k elektrické siti, jakoz i pouzivat zafizeni bez ochrannych krytd. Neni povoleno pracovat na
visutém zafizeni (napf. pomoci jefabu nebo portalového jefabu). Udrzbarské a opravarské prace
muZe provadét vyhradné k tomu opravnény personal v souladu s pfislusnymi bezpe¢nostnimi
podminkami.

2. Udrzba

POZOR: K provedeni opravy nebo udrzby se doporucuje kontaktovat nejblizSi technickou
podporu spole¢nosti RYWAL-RHC (seznam autorizovanych servist je k dispozici na posledni
strané tohoto navodu).

V pfipadé zjisténi posSkozeni by mél svareC prestat pracovat, odpojit zafizeni od napajeni a
nahlasit jej pfimému nadfizenému nebo pfislusné sluzbé - technické podpofe spoleCnosti
RYWAL-RHC.

Fanmig J5 MOST Uzivatelska prirucka
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VsSeobecna udrzba (denni)

- zkontrolujte stav kabelll a pFipojek, v pfipadé potfeby vymenit,

- odstrante rozstfik z plynové hubice na svarovacim hofaku, rozstfik se mlze prenaset s
ochrannym plynem do svarovaciho oblouku, ktery ma sklon narusit tok ochranného plynu a
muUZe zpUsobit zkrat,

- zkontrolovat stav svafovaciho hofaku, v pfipadé potfeby vyménit,

- kontrolovat stav a funkci chladiciho ventilatoru; udrZzovat pfivod chladiciho

- vzduchu a vystupni otvory v Cistoté,

- udrzovat pfistroj v Cistoté.

Pravidelna udrzba (aspon jednou za 3 mésice)

Frekvence pravidelné udrzby se mliZze zvysit v zavislosti na prostfedi, ve kterém zafizeni
pracuje.

Rozsah udrzby:

- proudem suchého vzduchu (pfi nizkém tlaku) odstrarite prach z vnéjSich &asti plasté a
také zevnitf svarovaciho zafizeni,

- zkontrolujte a dotdhnéte Srouby,

- zkontrolujte stav v8ech elektrickych kontakt(l a v pfipadé potfeby je opravte.

POZOR: Pristroj musi byt odpojen od elektrické sit& pfed provedenim jakékoli
udrzby a servisnich praci. Po kazdé opravé provést pfisluSnou kontrolu pro
zajisténi bezpecného pouzivani.

Povinné kontroly zarizeni

Podle ustanoveni zakoniku prace: ,V8echnu odpovédnost za bezpeéné pouzivani stroji a
zafizeni nese vlastnik.“ To ma za nasledek povinnost provadét pravidelné a nasledné
opravy a prohlidky zafizeni.

Periodické zkougky se provadéji nejméné jednou roéné (pravni zaklad CSN EN 1SO 17662
clanek

4.2) a zkouSky po opravach po kazdé opravé, ktera obnovila funkénost svafovani (pravni
zaklad:

CSN EN 60974-4 ¢lanek 4.6).

VSechny vySe uvedené sluzby jsou poskytovany prostiednictvim technické podpory
spole¢nosti RYWAL-RHC.

3.Technicky popis a provozni podminky

Fanmig J5 je SpiCkovy poloautomaticky svafovaci invertor uréeny pro svafovani MIG/MAG,
MMA a LiftTIG (DC). Pristroj je uréen pro svafovani oceli a nerezaveéjici oceli pro plynové
svarovani pro femeslnické ucely, pro karoserie automobill a pro kutilovské aplikace atp.
Svafovaci parametry se nastavuji na prednim panelu svarovaciho stroje. U metody MIG/MAG
se nastaveni parametrli provadéji synergicky (viz odst.6). V zavislosti na zvoleném prdméru
ocelového dratu knoflik sou¢asné méni svarfovaci proud (V) a odpovidajici rychlost posuvu
dratu (m/min). Zafizeni je napajeno z jedné faze (230V). Fanmig J5 je vhodny pro svafovani s 1
nebo 5 kg civkami. Stroje jsou schopny svarovat obalovanymi elektrodami MMA a pracovat s
ventilem pfipojenym k hofaku pomoci metody TIG DC, pficemz se zapaluje tfenim 3Spicky
wolframové elektrody LiftTIG. Pfistroj je chranén pfed pfehfatim tepelnym senzorem. Vyrobeno
v souladu s normou EN 60974-1.

V souladu se smérnici o ekodesignu 2009/125/EU a nafizenim 2019/1784/EU je FANMIG J5

Fanmig J5 MOST Uzivatelska prirucka
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klasifikovan jako zafizeni pro obloukové svafovani s omezenym zatizenim a neni uréen pro
primyslové nebo profesionalni pouziti.

Provozni podminky

Rozsah teplot vzduchu:

- provozni teplota -10°C do + 40°C,

- teplota skladovani a prepravy -25°C do + 55°C,

- relativni vihkost vzduchu: az 50% pfi teploté + 40°C; az 90% pfi teploté +20°C.

4. Technicka data

Parametr jednotka Fanmig J5

Sila a tolerance V/Hz 1x230 / 50-60 / +/- 15%
Rozsah svafovaciho proudu A MIG / MAG: 30-200

MMA: 10-160

TIG: 10-180
Napéti naprazdno U0 V 60
Ochrana proti pretizeni 0 A 16 (zpozdéni)
Nominalni spot. ener. S1 (100%) kVA 7,7 (MMA); 4,3 (MIG / MAG)
Proud leff A 19,6 (MMA); 22,3 (MIG / MAG)
Proud l1max A 7,7 (MMA); 35,2 (MIG / MAG)
Svarovaci proud pfi pracovnim cyklu MIG / MAG: 200A / 24,0V/ 20%
AV 1% 90A / 18.4V /1 100%

MMA: 160A / 26.4V / 20%
71,5A /22,8.0V / 100%

Uginnost napajeni % 85

Rychlost podavani dratu m/ min 2-11,5
Spotreba energie v pohotovostnim W 60

rezimu

Emisie hluku dB(A) <70

Izolacni tfida F

Trida ochrany 1P21S

Typ podavace dratu 2-kladky
Rozméry mm 440x180x350
Vaha kg 9.2
Katalogové cislo 51 00 020190

Tabulka 1: Technické parametry

Sestava zafrizeni:

Pristroj je dodavan v kartonové krabici s elektrodovym kabelem, uzemnovacim kabelem, plynovou hadici a
navodem k pouziti. Podava¢ dratu je vybaven standardnimi kladkami 0,8-1,0 mm pro ocelové draty (51 13
007833)

Pridavné svarovaci hofaky a prisluSenstvi (volitelné):

M15 SGRIP 3 m svareci horak 55 08 301530

Fanmig J5 MOST Uzivatelska pfirucka
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M15 SGRIP 4 m svareci horaky
M15 SGRIP 5 m svareci hofaky
TIG 26V 4m svareci hofaky
0,8-1,0 kladka

0,6-0,8 kladka

K300 civkovy adaptér

WUS HD MOST svareci vozik
MOST svareci klesté

5. Konstrukce zafizeni Fanmig J5

55 08 301540

55 08 301550

56 01 062634

51 13 007833 (ako Standard)
5113 007801

50 00 001103

50 03 003942

50 00004707

Poz.

predstaveni

Prepina¢ ON / OFF

Napajeci kabel se zastrckou

Plynova pfipojka

Ovladaci panel

Euro zasuvka pro MIG / MAG svareci hofak

Zasuvka (+)

Zasuvka (-)

o|IN|jlo|la|h|lw|IN]|~

Podavac dratu s drzakem civky (vnitfni)

Obrazek 1: Fanmig J5 konstrukce

Fanmig J5 MOST
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6. Ovladaci panel Fanmig J5

>

B Fanmic {
B =g 5 |

Obrazek 2: Fanmig J5 MOST Ovladaci panel

6.1 Displej

Zobrazuje hodnoty parametrd, funkeni symboly a jednotky. Nastaveni se provadéji pomoci
tlacitka (2) a knofliku (4)

6.2 Pridavny funkéni spinaé pro metodu MIG/MAG obr.2

Po stisku tohoto tlacitka se pfepina mezi:

* parametry svafovani (napéti ve voltech a rychlost posuvu dratu v m/min),

« korekce délky oblouku do +/- 5 V od vyrobnich nastaveni,

* IND Indukénost v rozsahu +/- 10 od vyrobnich nastaveni,

* DIA ocel primér dratu: 0,8 mm nebo 1,0 mm vyjmout,

Hodnoty parametr( se nastavuji pomoci knofliku (4), ktery se potvrdi stisknutim knofliku. Po
nastaveni parametri se displej automaticky pfepne na parametry svarfovani o nékolik sekund.
Tlacgitko neni aktivni pfi svafovani MMA a LiftTIG.

6.3 Vybér zplsobu svarovani MIG / LiftTIG / STICK (MMA) obr.3

Fanmig J5 MOST UZivatelska pfirucka
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Po stisku pfepina mezi riznymi zpUsoby svafovani:

* MIG/MAG,

« LiftTIG (svafovani TIG DC s obloukem zanicenym poskrabanim)
* MMA (obalovana elektroda

6.4 Multifunkéni knoflik (oto€ a stla¢) obr.4

Otacenim prepnete hodnotu parametru a stisknutim potvrdite nastaveni.

Pro metodu MIG/MAG, se nastaveni parametrt provadi synergicky (viz ¢ast 6). V zavislosti na
zvoleném priméru dratu, knoflik sou¢asné meéni svafovaci proud (V) a odpovidajici rychlost
posuvu dratu (m/min). Obloukové svafovani metodou MIG/MAG Ize nastavit zmé&nou délky
oblouku nebo indukénosti (2).

6.5 Tlacitko pro okamzité podavani dratu obr.5

U metody MIG/MAG se po nainstalovani nové civky po stisku tlacitka spusti pfivod dratu bez
otevfeni proudu pIKnu a bez pfivadéni proudu na kontaktni Spi¢ku. Tla€itko neni aktivni pfi
svafovani MMA a LiftTIG.

6.6 Prepinac rezimu VRD zapnut / 2-taktni / 4-taktni obr.6

e

2inoruAL ()

Yauwen O

* VRD ON - je pouze pro metodu MMA. LED dioda indikuje, Ze funkce VRD je aktivni.
VRD je funkce, kterd zvySuje bezpecnost svafe€l pfi svarovani elektrodami. Je-li
funkce VRD (Voltage Reduction Device) aktivni, napéti naprazdno se sniZi na cca. 16V
misto 60 V. Funkce VRD provadi sloZit&jsi zapaleni oblouku.

* 2T NORMAL - pouze pro metodu MIG/MAG. ReZimy prace na tlaCitku na svafovacim hofaku.
Stisknutim tlacitka na hofaku se zapali oblouk, uvolnénim zpUsobi konec svafovani (2-takt).

* 4T LATCH - pouze pro metodu MIG/MAG. RezZim €innosti tlaCitka svafovaci pistole: po stisku
se zapali oblouk, pak se muze tlacitko uvolnit a svafovani bude pokracovat, dokud se tlacitko
nestiskne znovu (4-takt).

Upozornéni:
A Popis funkci ovladaciho panelu se také nachazi na Stitku uvnitf podavace
dratu.

Fanmig J5 MOST Uzivatelska pirucka
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7. Svarovaci techniky MIG / MAG
7.1 Elektrické pripojeni

Zafizeni je napéjeno tfifazovym proudem 230V 50/60 Hz. PoZadovana ochrana pomoci pojistky
s pomalym proudem 16A

7.2. Pfipojeni svarovaciho horaku

Svarovaci hofak by mél byt zapojen s eurokoncovkou (poz. 5 obr.1) a utazen matici.
Bowdenova vlozka a kontaktni $pi¢ka musi odpovidat priméru dratu se kterym budete
svarovat — viz aktualni katalog Rywal-RHC.

7.3 Kladky v podavaci dratu

Kazda kladka obsahuje dvé drazky — Oznaceni je vyrazeno na strané kotouce kladky.
Drazka se musi shodovat s typem a primérem dratu. Pfi vyméné dratu, zkontrolujte, zda
je pouzita spravna kladka se spravnou drazkou.

Dostupné ocelové kladky:

-V 0,6-0,8 F175 kladka - kat.¢. 5113007801,

-V 0,8-1,0 F175 kladka - kat.¢. 5113007833 (standard).

7.4 Montaz civky na podavac¢ a podavani dratu v horaku

Civka s dratem by méla byt umisténa na drzak tak, aby se drat odvijel ze spodni ¢asti civky a
sméfoval rovnou k podavac¢tim. Fanmig J5 je schopen svafovat pomoci civek o hmotnosti 5 kg
(napf. Typ B200) a po pfehozeni objimky pomoci civek o hmotnosti 1 kg.

Brzdna sila civky je ovladana Sroubem uvnitf objimky civky. Pouzijte imbusovy kli¢ k

nastaveni brzdné sily.

Po odvinuti kratké délky dratu z civky, zarovnejte konec dratu a vlozte konec do voditka a poté
na podavaci kladku - horni pfitlaény mechanismus je zvednut! Potom pfevedte drat pfes Euro
koncovku do hofaku. Po vloZeni po€atecni €asti dratu cca 20 cm do hofédku, stisknéte pfitlacné
rameno a automaticky pokracujte v zavadéni dratu stisknutim tlacitka hofaku nebo tlacitka (5)
podle obr. 2. 2. Pfi vkladani dratu do hofaku se doporucuje demontovat plynovou hubici a
kontaktni $pi¢ku. Neni dovoleno vyvijet nadmérny tlak na kladky, protoZze to mize vést k
deformaci dratu a nasledné k problémim s podavanim.

7.5 Nastaveni pfivodu plynu a pritoku ochranného plynu

Hadice ochranného plynu spojuje zafizeni s plynovou lahvi pomoci regulatoru. Ke svarovani se
pouzivaji smési plyni ARG/CO2 nebo argon. Na zadni strané zafizeni (obr. 1) je vsuvka

(3) pro pfipojeni plynu.

Lahev musi byt umisténa stabilné a zajisténa proti prfevrhnuti. pfichycenim fetézem ke zdi. K
pfepravé zafizeni spolu s lahvi a pfisluSenstvim je mozné pouzit vozik napf. WUS HD MOST
kat. ¢j. 50 03 003942. Po umisténi tlakové lahve a pfipojeni plynové hadice k zadni Casti
svarovaciho zafizeni odSroubujte ventil tlakové lahve a pomoci redukéniho ventilu nastavte
uroven tlaku. Po stisknuti tlaitka hofaku vytéka plyn. Doporuceny prutok plynu je 10 x primér
dratu, se rovna prutoku plynu v litrech za minutu.

Fanmig J5 MOST Uzivatelska prirucka
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7.6 Pripojeni uzemnovaciho kabelu

Pripojte uzemnovaci kabel k 7 (-) zasuvce na predni strané zafizeni. Zemnici svorka by méla
byt bezpecné pfipevnéna k obrobku, pokud mozno co nejblize bodu svafovani.

Obr. 3 Priprava zafizeni Fanmig pro svarovani MIG / MAG.

7.7 Nastaveni parametrt pro MIG/IMAG

Vyberte metodu MIG pomoci tlacitka (3). Pomoci pfepinace (6) vyberte provozni rezim
svarovaciho hofaku (2-taktovy nebo 4-taktovy). Stisknutim pfepinace (2) vyberte primér dratu
DIA: 0,8 mm nebo 1,0 mm. Vybér se uskutecni pomoci knofliku (4) a potvrdi se stisknutim.
Muzete také upravit délku nebo indukénost oblouku tak, aby se pfizplsobil oblouku poloze
svarovani a aby se minimalizovalo rozstfikovani.

Proud svafovani a rychlost posuvu dratu se nastavuji synergicky. To znamena, ze
zmeénou jednoho parametru se upravi i dal$i parametry potfebné pro stabilni svafovani.

PFi svafovani se samo stinicim tavicim dratem mdaze byt nutné zménit polarizaci — viz
doporuceni vyrobce dratu. Zplsob zmény polarity fidice umisténim vodi¢a je uveden v
nalepce podavace:

Fanmig J5 MOST Uzivatelska pfirucka
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Wrench / Kiucz

Obrazek 4: Zména polarizace pfi svafovani se samostinicim tavicim dratem.

8. Svareni TIG
8.1 Pripojeni TIG horaku

Svafovaci hofak TIG by mél byt umistén v zasuvce 7 (-) a zajistén dotazenim. Plynovou hadici
pfipojte pfimo k redukénimu ventilu na plynové lahvi.

8.2 Nastaveni pfrivodu plynu a nastaveni pratoku ochranného plynu.
Hadice plynového hofaku TIG musi byt pfipojena pfimo k regulaénimu ventilu na argonové
lahvi. Lahev musi byt umisténa stabilnim zplsobem a zajiSt€éna proti pfevrhnuti. pfipevnénou
fetézem ke zdi. K pfepravé zafizeni spolu s lahvi a pfisluSenstvim, je mozné pouzit vozik napf.
WUS-150 HD kat. ¢&j. 50 03003942. Po zajisténi lahve a pfipojené plynové hadice k zadni Casti
svafovaciho zafizeni, odSroubujte ventil na lahvi a nastavte uroveri tlaku pomoci regulaéniho
ventilu. K odtoku plynu dojde po odSroubovani ventilu na konci rukojeti hofaku TIG. Doporuc¢eny
pritok plynu se vztahuje na rozmér hubice (hodnota od 4 do 12 na hubici) v I/min, tj. islo 8 na
hubici se rovna pratoku 8 I/min.

8.3 Pripojeni uzemnovaciho kabelu

Pfipojte uzemnovaci kabel k zasuvce 6 (+) na pfedni strané zafizeni. Uzemnovaci svorka by
méla byt bezpecné pfipevnéna k obrobku, pokud mozno co nejblize bodu svarovani.

Fanmig J5 MOST
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Obrazek 5: Priprava zafizeni Fanmig pro svarovani TIG.

8.4 Nastaveni parametri pro svarovani TIG

Vyberte metodu LIFT TIG pomoci tla€itka (3). Proud se nastavuje pomoci knofliku (4).
Svarovaci proud pfi metodé TIG je omezen na 180 A. Nejsou k dispozici Zadné dalSi funkce
svafovani. Po otevieni proudu argonu na rukojeti hofaku se oblouk zapali jemnym
poskrabanim hrotu wolframové elektrody na material a naslednym zvysSenim o 2 az 3 mm:
Svafovani kon¢i pferusenim oblouku podobnym zpUsobem jako svafovani MMA a uzavfeni
toku plynu.

9 Svareni MMA (obalovanou elektrodou)

- PFipojte koncovku zemniciho kabelu k 7 (-) zasuvce na zafizeni.

- Pripojte koncovku drzaku elektrod k zasuvce 6 (+) na zafizeni. Nékteré obalované elektrody
vyzaduji opa€nou polaritu — viz pokyny na baleni elektrod.

AC220V D:

Obrazek 6: Priprava zarizeni Fanmig pro svarovani MMA (obalovana elektroda).

Fanmig J5 MOST Uzivatelska pfirucka
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9.1 Nastaveni parametri pro svarovani MMA

Pomoci tlacitka (3) zvolte metodu STICK. Proud se nastavuje pomoci knofliku (4). Svafovaci
proud je omezen na 160 A. Funkce VRD (zafizeni pro snizeni napéti) se aktivuje tlacitkem

(6), které zvySuje bezpe€nost svarece, zejména pfi svafovani na mistech se zvySenym rizikem
urazu elektrickym proudem. Funkce VRD snizuje napéti v klidovém rezimu z turovné 60 V na 12
V. Aktivni funkce VRD ztéZuje zapaleni oblouku, proto musi uzivatel elektrodu nékolikrat
poskrabat. Nejsou k dispozici zadné dal$i funkce svarovani.

10 Poruchy zarizeni béhem provozu

POZOR:

A\

10.1Poruchy, vznikajici pfi svafovani MIG/MAG,

A POZOR:

Pristroj maze byt opravovan pouze autorizovanou osobou!

Ujistéte se, Zze zvolena metoda svarovani MIG se voli spinaéem (3).

porucha

doporuéeni

Nestabilni oblouk

Rychlost dratu je prili§ vysoka / pfili§
nizka

Nastavte spravnou rychlost v zavislosti
od praméru dratu a svarovani

Spatny kontakt zemnici svorky
se svarovanym obrobkem

Zkontrolujte svorku a zajistéte
znovu

Spatné nebo opotfebované kontaktni
Spicky

Vymeénit $pi¢ku za spravnou

Nespravny pratok plynu

Nastavit spravny pratok

Ucpany bowden

Vyg¢istit stlaéenym vzduchem nebo
vyménit za novy

Podavani dratu nespravné

Kontrola kladek a tlaku utazeni
posuvu

Porucha zdroje napajeni

Kontaktujte technickou podporu

P¥ili§ mnoho rozstfiku pfi svarovani

Prili$ vysoka rychlost podavani dratu

Snizte rychlost podavani

Pili§ vysoky svarovaci proud

Snizte svafovaci proud

Svareci obrobek je $pinavy

Vycistéte svarovany obrobek

Fanmig J5 MOST
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Motorek podavace/posuvu dratu
nefunguje

Bez napajeni

Zkontrolujte elektrické pfipojeni

Spatny provoz tlagitka svafovaciho
hofaku

Podivejte tlacitko

Poskozeni fidici desce

Kontaktujte technickou podporu

Poskozeni motoru

Kontaktujte technickou podporu

Motor na podavani dratu pracuje,
ale bez podavani dratu nebo s
nestabilnim podavanim

Pritlatné rameno je pfili$ volné

Nastavit spravny tlak
matice na rameni

Nespravne kladky

Otocit nebo zménit podavaci kladku

Drat je blokovan v kontaktni
Spicce

Vymeénit kontaktni Spi¢ku

Zafizeni se samo vypne a na displeji
se zobrazi chyba E2

Pracovni cyklus byl pfekro¢en

Nechte zafizeni vychladnout
a dodrzujte navod k pouziti

Ventilator nefunguje

Kontaktujte technickou podporu

Porucha zdroje elektrické energie

Kontaktujte technickou podporu

Tabulka 2: Poruchy pfi svafovani MIG/IMAG: Poruchy pri zvarani MIG /| MAG

10.2 Poruchy, vznikajici pii MMA (STICK) svairovani.

Pozor:
A Ujistéte se, Ze svafovaci metoda MMA se voli spinacem (3).

porucha

potencialni pficina

DOPORUCENI

Nadmérny roztsfek

Oblouk pfili§ dlouhy / velky svarovaci

proud

Nastavte svarovaci proud do primeéru
elektrody. Kratsi svar.

Krater na konci svaru

P¥ili$ rychlé oddéleni elektrody od obrobku

Odtrhnout elektrody na konci svaru
"citlive".

Svarové inkluze, strusky

» Material neni Cisty
« prili§ silna elektroda

* Nespravné vedeni elektrody

Pfed svafovanim ocistéte material.
Pouzijte elektrodu podle technologie
svarovani.

Nedostate¢na penetrace
nebo lepeni

« P¥ili§ vysoka rychlost svafovani
 Nizky svarovaci proud
« Pili§ maly Uhel zkoseni
« Spinavé nebo zkorodované svar Okraje

Pred svafovanim vycistit material.
Pravodce elektrodu podle
svarovaci techniky

Pfilnavost materialu k
svarovanému materialu

« Velmi kratky oblouk. Nizky svarovaci proud

Nastavte svarovaci proud do primeéru
elektrody.

Bubliny ve svaru

» Mokra elektroda nebo voda v okoli svaru.

P¥ili§ dlouhy oblouk

Vysuste elektrody v susicce.
Nastavte svarovaci proud do priméru

elektrody.

Trhliny ve svaru po svareni

« Prili§ vysoky svafovaci proud znecistény

material vihko

Nastavte svarovaci proud do priméru
elektrody. Vy¢istit povrch.

Tabulka 3: Poruchy pfi MMA svarovani
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10.3 Poruchy pfi LIFT TIG DC svarovani

Pozor:
A Ujistéte se, Ze LIFT TIG DC svarovani metoda se voli spinaéem (3).

porucha potencialni pfi¢ina DOPORUCENI
Oxidace na povrchu Nedostate¢né kryti plynu. Nastavte svarovaci proud do priiméru
kloubu, silné zbarveni Na strané hfebene neni kryt plynu elektrody. Zvyseni prutoku plynu a
vést hofak TIG takovym zpUsobem,
ktery zajistuje adekvatni
ochranu plynu.
Wolframové inkluze Spatné zaostiena nebo tupa wolframova Zaostrete elektrodu s orezavatkem WAG
elektroda. 40 MOST. Nastavte typ elektrody a
Wolframovy pramér elektrody pfili§ maly. primér k dané praci. Nedovolte, aby
Spatné vedeni elektrody b&hem svafovani se elektroda dotkla svaru béhem
(kontakt se svarem). svarni.
Bubliny « Znecistény material nebo svarovaci drat Vycisti a vysu$ material pred
Svarovaci rychlost je pfili§ vysoka a chybi svafovanim.
ochrana. Vést horak v souladu se svafovaci
* Foukani ochrannym plynem technikou.
* Voda kolem svaru Chranit kloub pfed vétrem, pravanem,
atd.
Trhliny ve svaru po Svarovaci proud je pfili§ vysoky pro elektrody a Nastavte svarovaci proud do priméru
svarovani tloustky materialu elektrody.
« znedisténi materialu Vycistit a vysusit material.
* kryt Moisted Vést horak v souladu se svareci
technikou.

Tabulka 4: Poruchy pfi LIFT TIG DC svarovani.

10.4 Kédy zobrazujici se na displeji.

10.4.1 Porucha napadjeni, P¥ili§ vysoky proud. Zafizeni vypnout a znovu
zapnout, pokud chyba pretrvava, obratte se na technicky servis.

P.E

10.4.2 Porucha prehfati zafizeni, teplotni Cidlo se vypnul. Nevypinejte zafizeni,
dokud nevychladne ventilator.

-P- -Ec

10.4.3 Chyba podavani dratu, pfili§ silny tlak v podavani dratu. Zkontrolujte spravny
tlak na kladky, zkontrolujte zda jsou vodici listy volné. Zkontrolujte délku dratu v
hofaku a kontaktni Spi€ky, vymérite ucpané nebo opotfebované.

-P- -E3
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11 Fanmig J5 Schéma zapojeni
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12 Prohlaseni o shodé EU

1.Vyrobek Poloautomaticka svafeCka Fanmig J5 MOST.

2,

6.

7.

Jméno a adresa vyrobce:

Rywal-RHC Sp. z oo Warszawa
Chetmzynska 180 Chetmzynska 180
04-464 Warszawa,

. Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.
. Pfedmét prohlaseni Poloautomaticka svare¢ka Fanmig J5 MOST.

. Predmétem tohoto prohlaseni je v souladu s prisluSnymi pozadavky

stanovenymi v harmonizacnich pravnich predpisech EU:

12.1.1.1 Smérnice pro nizké napéti LVD 2014/35/ES,

12.1.1.2 Smérnice EMC 2014/30 / EC

12.1.1.3 Smérnice o omezeni pouzivani urcitych nebezpecnych latek pouzivat v
elektrickych a elektronickych zafizeni RoHS 2011/65 / EC

Odkazy na prislusné harmonizované normy, na jejichz zakladé se vyhlasuje
shoda EN 60974-1: 2018 + A1: 2019; EN 60974-10: 2014 + A1: 2015.

Dalsi informace:

Podle Nafizeni o ekodesignu 2009/125/EU a Nafizeni 2019/1794 (EU) FANMIG J5 je
klasifikovano jako zafizeni pro obloukové svafovani s limitovanou zatézi a neni uréeno pro
prumyslové nebo profesionalni pouziti.

Torun, 3.03.2021 i;ﬁ?ﬂ?:;fﬁﬂ
T LA
Podepsany jménem

/I:Igr inz. Wojciech Wierzba
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13. Recyklace

V souladu se smérnici 2012/19 / EU WEEE |l (WEEE - odpadu z elektrickych a elektronickych
zafizeni), po vyfazeni z provozu, musi byt pfistroj recyklovat specializovanou firmou. Nevyhazujte
opotfebované-out svafovaci zafizeni s domovnim odpadem!

Soucasti pouzité k sestrojeni tohoto zafizeni neobsahuiji kritické suroviny v celkovém mnozstvi vice

nez 1g podle pozadavkl Nafizeni o ekodesignu 2009/125/EU a Nafizeni 2019/1784 (EU) pfiloha Il
bod 3h.

Tato zafizeni jsou neustale méni a vylepSeni. Vyhrazujeme si pravo provadét zmeény.

Konec.
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04-464 VarSava

Prodejni a servisni sit:

Grupa
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285/287 tel./fax: 34 324 39 98, 324 60 61

80-298 Gdansk, Budowlanych 19 tel.
58 768 20 00 fax: 58 768 20 01

58-500 Jelenia Géra, K.Miarki 42 tel.:
669 605 408

62-510 Konin, Spotdzielcow 12 tel./fax:
63 243 75 60, 63 243 75 61

75-100 Koszalin, Powstancow Wikp. 2 tel./fax:
94 342 05 31

31-752 Krakoéw, K.Makuszynskiego 4 tel./fax:
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37-450 Stalowa W., Energetykow 49
tel./fax: 15 844 02 63, 15 844 55 16

72-006 Mierzyn k. Szczecina, Welecka
22 E tel./fax: 91 482 36 66, 91 482 36
78

04-464 Warszawa, Chetmzynska 180 tel. 22
33142 90, fax: 22 331 42 91

54-156 Wroctaw, Stargardzka 9 C
tel./ffax 71 35179 34, 71 35179 36

65-410 Zielona Gora, Fabryczna 14 tel.
68 322 11 81, fax: 68 322 11 87
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